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SPINNER Drehmaschinen, Bearbeitungszentren KELLENBERGER Rundschleifmaschinen
SPINNER AUTOMATION Handlingsysteme TSCHUDIN Aussenrundschleifmaschinen
REALMECA Bearbeitungszentren HAUSER Koordinatenschleifmaschinen
BAUBLYS Laserbeschriftungs- u. Graviermaschinen AGATHON Spitzenlosschleifmaschinen
GEIBEL+HOTZ Flach- u. Rundschleifmaschinen

SPINNER, Sauerlach (auch in den Postleitzahlgebieten 55, 64, 66, 67, 76)

CNC-Drehmaschinen in mehreren Baureihen: Hoéchstgenauigkeits-Feindrehmaschinen,
Hartdrehmaschinen und Universal-Drehmaschinen. Wahlweise mit Siemens- oder Fanuc-Steuerung.
Futterdurchmesser von 125 bis 400 mm, Drehldngen von 245 bis 1500 mm. Spindeldrehzahlen bis 8000
1/min, Antriebsleistungen von 5,5 bis 50 kW. Varianten fir Stangen- (DurchlaB von 32 bis 175 mm), Futter-
und Gegenspindelbearbeitung, Y-Achsen, eigene Ladesysteme (integriertes Handling, Roboter).
Simultan-Drehmaschinen fiir komplexe Dreh- und Frésteile ab Stangenmaterial fir kleine, mittlere und
groBe Stiickzahlen. Spindeldurchlass von 42mm bis 65 mm, bis zu 3 Revolver mit jeweils 12
Werkzeugplatzen davon 2 Revolver mit Y-Achse.

Universal-Bearbeitungszentren fiir 3, 4 oder 5-Achsenanwendung, X-Verfahrwege 620, 1520 und 2520
mm, Kombi-Maschine aus 4/5-Achsen und Starrtisch bei X=1520 und 2520 mm, Schneller 32- oder 55-fach
Werkzeugwechsler als Kettenmagazin, wahlweise mit Siemens- oder Heidenhain-Steuerung.
High-End 5-Achsen Bearbeitungszentrum in Portalbauweise mit direkt angetriebenen Rundachsen,
Verfahrwege X=700mm, Y=820mm, Z=600mm, integrierter 2-Achsen CNC-Dreh/Kipptisch mit Arbeitstisch
D=630 oder 800 mm, max. Beladung 1200kg, wahlweise mit Siemens- oder Heidenhain-Steuerung.
Vertikal-Bearbeitungszentren in mehreren BaugréBen (450 x 400 x 400 mm bis 1600 x 810 x 700 mm), fr
die flexible Fertigung von Einzelstiicken sowie kleinen und mittleren Stiickzahlen in der Serienfertigung.
CNC-gesteuert mit 3 bis 4 Achsen, wahlweise mit Siemens-, Fanuc- oder Heidenhain-Steuerung.
Ausflihrungen mit gehérteten und geschliffenen Flachfiihrungen fir sehr hohe Steifigkeit und Dampfung
und alternativ mit Linearflihrungen fir hohe Dynamik. Spindeln SK40 mit 10000 - 15000 1/min, alternativ
SK50 und HSK32 - 63.

Stichel-Schleifmaschine, handbedient, zum Anfertigen oder Nachschleifen von Dreh- und Fraswerkzeugen.
Mit praktischem Schnellspanner flr die Schleifscheiben.

SPINNER AUTOMATION, Markgréningen (auch in den Postleitzahlgebieten 55, 64, 66, 67, 76)
Automatisierungen und Turnkey-Lésungen fiir Spinner-Maschinen und Fremdfabrikate. Ein Schwerpunkt
sind Roboterhandlingsysteme, die aufgrund ihrer sehr hohen Umristfreundlichkeit besonders geeignet sind
bei einem gréBeren Spekirum von zu bearbeitenden Werkstlicken sowie weiteren Aufgaben wie Messen,
Waschen etc. Ein weiterer Schwerpunkt sind Automatisierungen mit internem Handling. Dies ist gut
geeignet far groBe LosgréBen mit kleinerem Werkstlckspektrum. Zuflhrung der Werkstlicke in den
Arbeitsraum erfolgt hier z.B. liber eine Schiene oder durch die Drehspindel.

REALMECA, F-Clermont-en-Argonne (auch in den Postleitzahlgebieten 55, 64, 66, 67, 76)
Hochgenauigkeits-Bearbeitungszentren in mehreren BaugréBen von 250 x 250 x 250 mm bis 600 x 500 x
500 mm, 3- bis 5-achsig, HSC-Spindeln mit HSK25 bis HSK40. Dreh-Fras-Bearbeitungszentrum fir
Komplettbearbeitung ab 32er-Stange, mit Gegenspindel und bis zu 60fach-Werkzeugwechsler.

BAUBLYS, Ludwigsburg

Laserbeschriftungssysteme und mechanische CNC-Gravier-und Markiersysteme, jeweils in mehreren
BaugréBen und Leistungsklassen, als standardisierte Maschinen sowie als kundenspezifische
Sonderldsungen.
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KELLENBERGER Rundschleifmaschinen SPINNER Drehmaschinen, Bearbeitungszentren
TSCHUDIN Aussenrundschleifmaschinen SPINNER AUTOMATION Handlingsysteme
HAUSER Koordinatenschleifmaschinen REALMECA Bearbeitungszentren
AGATHON Spitzenlosschleifmaschinen BAUBLYS Laserbeschriftungs- u. Graviermaschinen

GEIBEL+HOTZ Flach- u. Rundschleifmaschinen

KELLENBERGER, CH-St. Gallen (in Teilgebiet)

Die Firma Kellenberger stellt  Universal- und  Produktions-Rundschleifmaschinen  héchster
Genauigkeitsklasse her:

KEL-UNIVERSAL: hydraulisch gesteuerte Universal-Rundschleifmaschine fir hdéchste Anspriiche,
Spitzenweite von 600 - 1500 mm, Spitzenhdhe 175 - 250 mm. Manuell schwenkbarer Universal-Schleifkopf
fir das Aussen-, Plan- und Innenschleifen in einer Aufspannung.

KEL-VISTA: Extrem preisglnstige CNC-gesteuerte Aussen- oder Universal-Rundschleifmaschine mit
Zyklenunterstltzung. Spitzenweiten 600 oder 1000 mm, Spitzenhéhe 175 mm. Universalschleifspindelstock
mit 1° B-Achse hirthverzahnt. Konsequent vom Maschinenbett getrennte Wasserfiihrung.

KEL-VITA: CNC-gesteuerte Aussen- oder Universal-Rundschleifmaschine, Spitzenweiten 800 oder 1000
mm, Spitzenhéhe 175 mm, Universalschleifspindelstock mit 1° B-Achse hirthverzahnt. C-Achse fir Gewinde-
und Unrundschleifen.

KEL-VIVA: CNC-gesteuerte Aussen- oder Universal-Rundschleifmaschine mit hydrostatischen Fihrungen.
Spitzenweiten 600 oder 1000 mm, Spitzenhéhe 175 mm. Verschiedene Schleifkopfvarianten, bis hin zu
hochauflésender B-Achse. C-Achse fiir Gewinde- und Unrundschleifen.

KEL-VARIA: CNC-gesteuerte Aussen- oder Universal-Rundschleifmaschine mit hydrostatischen Flhrungen.
Spitzenweiten von 600 - 1500 mm, Spitzenhéhe 175 oder 225 mm. Uber 30 verschiedene
Schleifkopfvarianten mit hochauflésender B-Achse. C-Achse fiir Gewinde- und Unrundschleifen.

KEL-VERA: CNC-gesteuerte Rundschleifmaschine mit hochdynamischen und steifen hydrostatischen
FUhrungs- und Antriebssystemen. Spitzenweite 400 mm, Spitzenhéhe 125 oder 175 mm. Ausfiihrungen als
Produktions- oder Universalmaschine, auch Version fur Komplettbearbeitung von Flanschen bis zu D=500
mm. Hochauflésende B- und C-Achse. Standardisierte Belade-Schnittstelle und —Systeme.

TSCHUDIN, CH-Biel (in Teilgebiet)

High-Volume-Produktions-Aussenrundschleifmaschinen fiir hdchste Anforderungen an Genauigkeit,
CNC-gesteuert mit hydrostatischen Fihrungen. Spitzenweite 400 mm, Spitzenhéhe 125 oder 175 mm,
Schleifscheibendurchmesser bis 600 mm, Antriebsleistungen bis 20 kw. Standardisierte Ladesysteme in
mehreren Ausbaustufen.

HAUSER, CH-Biel (in Teilgebiet)

Koordinatenschleifmaschinen, CNC-gesteuert fir héchste Anforderungen. Mehrere BaugréBen mit C-
oder Portalbauweise, Verfahrwege von 500 x 300 mm bis 1300 x 800 mm. Ausristbar mit automatischem
Schleifscheibenwechsel sowie Werkstlickwechselsystemen.

AGATHON, CH-Solothurn (auch in den Postleitzahlgebieten 55, 64, 66, 67, 76)
Spitzenlosschleifmaschinen, elekiro-mechanisch- und CNC-gesteuert fir hohe Anforderungen im pm-
Bereich  beziglich  Rundheit, Zylindrizitdt und  Oberflachengite.  Mehrere  Baureihen  mit
Schleifscheibendurchmesser von 150 - 255 mm, Schleifscheibenbreiten von 50 — 127 mm fir
WerkstlickgréBen von ca. D = 0,1 — 18 mm. Schnittstellen fir alle verfigbaren Ladesysteme.

GEIBEL + HOTZ, Homberg (auch in den Postleitzahlgebieten 55, 64, 66, 67, 76)
Hochgenauigkeits-Flach-, Profil- und Vollschnittmaschinen, Antriebsleistungen von 2 bis 30kW,
Schleifbereiche von 400 x 200mm bis 3000 x 1000mm, mit Steuerungsvarianten von der werkstattgerechten
Zyklensteuerung bis hin zur Voll-CNC-Steuerung Siemens 840D mit Geibel+Hotz Schleifsoftware. Alle
Abrichtsysteme bis zum doppelt gelagerten schwenkbaren Abrichtrad.

CNC-Rundschleifmaschinen (auch als Universalmaschinen fir AuBen-, Plan- und Innenschleifen) von 600
bis 5000mm Spitzenweite und von 150 bis 1000kg Werkstlckgewicht.
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